PROCESS INDUSTRIEL

‘0 QUELQUES EXEMPLES D'ACTIONS CONDUITES

> Réduction des temps de séchage et polymérisation de peintures
par rayonnements infrarouges, micro-ondes et par air chaud

> Adaptation des cycles de séchage a de nouveaux revétements
(peintures, vernis...)

> Réduction des temps de séchage et polymérisation de peintures et vernis
appliquées sur des supports thermosensibles (plastiques, bois, produits
alimentaires...)

> Aide au dimensionnement de tunnels de cuisson de peintures
> Diagnostics énergétiques d’installations

> Maitrise et amélioration des écoulements dans les cabines d’application
de peinture et dans les étuves de cuisson :
* Homogénité de dépose
* Réduction de I'empoussiérement
e Maitrise des débits
e Protection du personnel

> Aide au pilotage - aide a la mise en oeuvre d’installations de cuisson
de peinture

> Etalonnage en température

l- REFERENCES

> ALSTOM > RENAULT

> BOURBON TECHNOLOGIES > RIETER

> CEBAL > ROCKWOOL

> CELLIOSE > SAUNIER DUVAL

> DANFOSS MANEUROP > SCHNEIDER INDUSTRIES
> DUPONT COATING > SEB

> DURR AIS > SEVA

> EADS > ST GOBAIN VITRAGES

> GALLET > TEFAL

> JOHN DEERE > VERRERIES DE MASNIERES
> MILTEC > VERRERIES DU COURVAL
> OTH Ouest > WATERMAN

> PSA

‘. BENEFICES DE NOTRE INTERVENTION

> Augmentation de la productivité

> Amélioration de la qualité

> Réduction de la consommation d’énergie
> Amélioration des conditions de travail
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